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VHM HLF Schaftfraser
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Freischliff auf Wunsch

- ®
.

NEU -

bis 58 HRC

34° Spirale C%} ZQ [HSC] [Z=3][2F;g]@woa [ ][l M\T/'/SJ

Abmessungen

Kennung

dl d2 d3 11 12 13

3,0 6 = 60 9 120 - 3 240.0309.60 10
4,0 6 - 65 12 160 - 3 240.0412.65 10
5,0 6 = 65 15 200 - 3 240.0515.65 10
6,0 6 - 65 18 230 - 3 240.0618.65 10
8,0 8 = 70 24 300 - 3 240.0824.70 10
10,0 10 = 80 30 350 - 3 240.1030.80 10
12,0 12 = 95 36 410 - 3  240.1236.95 10
16,0 16 - 108 48 530 - 3 240.1648108 10
20,0 20 = 130 60 650 - 3 240.2060130 10

Andere Abmessungen innerhalb 14 Tage lieferbar.

Auf Wunsch mit FEBAS Beschichtung.

Fir den Formen-, Gesenk-,
Maschinen- und Werkzeugbau

M geeignet fir die HVC / HSC

M optimale Vorschubwerte
und Oberflachengiiten

Anwendungsgebiet

M vergutete und legierte
Warm- bzw. Kaltarbeitsstahle
Werkzeugstahle,

hitzebestandige Stahle bis Schnittwerte (sind als Richtwerte zu sehen)
58 HRC, Stahlguss und
Grauguss _
B zum Umfangs- und D, | V=80 | n f. | vi
Konturenfréasen
6 4246 0,05

M hohe Laufruhe

h ) ) 8 3185 0,07
| | Eé’ﬁ:tabllem konischen 10 2548 0.08
12 2123 0,10
Spannung:
ap=0,5x1xd
B ACHTUNG: Material = 2312
nur mit Weldon viel Wasser oder Luft

B Kraftspanntechnik

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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FECOSTAR|

VHM-DOPPELNUT Schaftfraser

Spezial-Geometrie mit stabilem Kern und grof3en Spanraumen. bis 1xD

1 S F4 D N Freischliff auf Wunsch
T 1
di d2
% . .
— 2 —
. 11
4 Zahne
bis 55 HRC _
HRC FE
. / = FEBEAS|| [k —
45° Spirale tzs)\ HsC J| 74 ) <ss8 s
Abmessungen
K
d1 d2 12 13 S
6,0 6 58 12,0 - - 4 200.0612.58
6,0 6 64 18,0 - - 4 200.0618.64
8,0 8 60 16,0 - - 4 200.0816.63
8,0 8 70 24,0 - - 4 200.0824.70
10,0 10 72 20,0 - - 4 200.1020.72
10,0 10 80 30,0 - - 4 200.1030.80
12,0 12 82 24,0 - - 4 200.1224.82
12,0 12 90 36,0 - - 4 200.1236.90
16,0 16 92 32,0 - - 4 200.1632.92
16,0 16 104 48,0 - - 4 200.1648104
20,0 20 104 40,0 - - 4 200.2040104
20,0 20 125 60,0 - - 4 200.2060125

Fir den Formen-, Gesenk-, Modell-
und Werkzeugbau

m ungleiche Teilung

Andere Abmessungen innerhalb 14 Tage lieferbar.

Auf Wunsch mit Arbeitstiefe lieferbar.

“aus der Praxis fur die Praxis”

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Doppelnut Fraser mit neuer Spanraum-Geometrie.

Fur die Schruppbearbeitung Spezial-Geometrie mit stabilen
Kern und grofRen Spanraumen bis 1xD.

Fir die Schlichtbearbeitung geignet.

m geeignet fir die HVC / HSC

m optimale Vorschubwerte und
Oberflachenguten

Anwendungsgebiet

m vergutete und legierte Warm- bzw.
Kaltarbeitsstahle, Werkzeugstahle,
hitzebestandige Stahle bis
55 HRC, Stahlguss und Grauguss

m hohe Laufruhe durch optimierte

a Schneiden und Geometrie

Spannung:

m Kraftspanntechnik

§ Schrumpftechnologie
§ Weldon

[}

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.



VHM-HLF-Schaftfraser
4 Zahne FIEICOSITAR

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

1SF4
f ﬁdz 4 Zahne
) N =
bis 55 HRC

35°/38° Spirale

ungleiche Teilung

WG

Kennung

3,0 6 51 6,0 9,0 = 4 210.0306.51 10
4,0 6 51 8,0 12,0 - 4 210.0408.51 10
5,0 6 51 10,0 15,0 = 4 210.0510.51 10
6,0 6 57 18,0 - - 4 210.0618.57 10
8,0 8 56 16,0 24,0 = 4 210.0816.56 10
10,0 10 65 20,0 30,0 - 4 210.1020.65 10
12,0 12 75 240 36,0 = 4 210.1224.75 10
12,0 12 90 36,0 - - 4 210.1236.75 10
16,0 16 92 32,0 48,0 = 4 210.1632.88 10
16,0 16 104 48,0 - - 4 210.1648104 10
20,0 20 100 40,0 60,0 = 4 210.2060100 10
20,0 20 120 60 - - 4 210.2060120 10

Andere Abmessungen und Radien innerhalb von 14 Tagen zu gleichen Preisen lieferbar!

Fir den Formen-, Gesenk-,
Modell- und Werkzeugbau

M optimale Vorschubwerte und
Oberflachengiiten

B HSC / HVC geeignet

Schnittwerte (sind als Richtwerte zu sehen) Anwendungsgebiet

M vergutete und legierte Warm-

D, ‘ V=120 ‘ n ‘ f, ‘ vf bzw. Kaltarbeitsstahle,
Werkzeugstahle,
6 6369 0,06 1529 hitzebestandige Stahle bis
8 4777 0,07 1338 55 HRC, Stahlguss und
10 3822 0,08 1223 Grauguss
12 3185 0,09 | 1147 B zum Umfangs- und
Konturenfrasen
B hohe Laufruhe
ap=1xd M stabiler konischer Kern

Material = bis 48 HRC

viel Wasser oder Luft Spannung:

B Schrumpftechnologie

B Prazisions-Spannzange
B Kraftspanntechnik

H Weldon

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013



VHM-HLF-Schaftfraser
FIECOS TAR 2 atma
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di d2
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as
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B Schruppen 1
m Schlichten
m Nuten

bis 55 HRC

o sprae | (helCi) (o) o) ) (D)

ungleiche Teilung

Abmessungen
Kennung
d3 11 12
6,0 6 56 57 9,0 15 - 4 220.0612.60 10
6,0 6 56 60 120 18 4 220.0609.57 10
8,0 8 76 58 120 16 - 4 220.0812.58 10
8,0 8 76 64 160 24 - 4 220.0816.64 10
100 10 95 68 150 20 - 4 220.1015.68 10
100 10 95 75 20,0 31 - 4 220.1020.75 10
120 12 115 74 18,0 24 - 4 220.1218.74 10
120 12 115 80 24,0 37 - 4 220.1224.80 10
16,0 16 153 92 240 32 - 4  220.1624.92 10
16,0 16 15,3 100 32,0 48 - 4 2201632100 10

Andere Abmessungen innerhalb 14 Tage lieferbar.

Fir den Formen-, Gesenk-,
Modell- und Werkzeugbau

H ungleiche Teilung
W geeignet fir die HVC / HSC

B optimale Vorschubwerte und
Oberflachengiten

Anwendungsgebiet

W vergutete und legierte Warm-
bzw. Kaltarbeitsstahle,
Werkzeugstéahle,
hitzebestandige Stahle bis
55 HRC, Stahlguss und
Grauguss

B zum Umfangs- und
Konturenfréasen

B hohe Laufruhe
W stabiler konischer Kern

Spannung:

W Kraftspanntechnik

B Schrumpftechnologie

H Weldon

B Prazisions-Spannzange

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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FECOS TAR| VHM-Power-Schruppfraser
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Abmessungen

Kennung

dl d2 d3 11 12 13

6,0 6 = 57 120 - = 4 280.0612.57 10
8,0 8 - 63 160 - - 4 280.0816.63 10
10,0 10 = 72 200 - = 4 280.1020.72 10
12,0 12 - 80 240 - - 4 280.1224.80 10
140 14 = 80 280 - = 4 280.1428.80 10
16,0 16 = 92 320 - - 4 280.1632.92 10
18,0 18 = 92 360 - = 4 280.1836.92 10
20,0 20 - 104 40,0 - - 4 280.2040104 10
250 25 = 125 50,0 - = 4 280.2550125 10

andere Abmessungen innerhalb von 14 Tagen lieferbar

Beispiel:
Fur den Former., Werkzeug- Material: 1,2085 Material: 11730
Vollnuten: ap=15mm Vollnuten: ap=10 mm
] Vc=70 m/min Vc=100 m/min
W optimale Vorschubwerte und Vf=260-370 mm/min Vf=760mm/min
Oberflachenguten Werkzeug:  D.12 Werkzeug: D.12

M rechtsschneidend
>>> keine Ausbriiche, Nachschleifbar
Spannung

H \Weldon

W Praz.-Spannzange

B Schrumpftechnologie

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



VHM-HLF-Schaftfraser
FECOSTAR

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

di d2 d1 d2
— — o _
e \
«— 13 —
— 4 —> f— 2 —
n — 11 %
V=verstarkte Ausfihrung Z=zylindrische Ausfiihrung
bis 52 HRC
X FQ\: 40° Spirale
HRC
=4- FEBAS =
[ } ][HSC]E ) 19 S52][ ]["]{MMJ schlichten

Abmessungen

Kennung

4,0 6 - 51 80 10 13 4 230.0408.51
4,0 6 - 51 120 14 17 4 230.0412.51
4,0 6 = 57 160 18 21 4 230.0416.57

6,0 6 - 57 120 - - 6 230.0612.57
6,0 6 - 57 180 - - 6 230.0618.57
6,0 6 - 63 240 - - 6 230.0624.63

100 10 - 65 200 - - 6 230102065
100 10 - 75 300 - - 6 230.1030.75 )
100 10 - 90 400 - - 6 230.1040.90 Fur den Formen-, Gesenk-,

Modell- und Werkzeugbau

M optimale Vorschubwerte und

Oberflachengiiten
16,0 16 - 90 32,0 - - 8 230.1632.90 10 )
160 16 - 105 480 - - 8 530.1648105 10 Anwendungsgebiet
B Warmarbeitsstahl,

230.1664120 10 Kaltarbeitsstahl, vergutete,

gehartete, legierte Stahle
und Stahlguss

B HSC geeignet

250 25 - 120 50,0 - - 10 230.2550120 10 ®individuelle Auskraglénge
B optimale Bearbeitung von

250 25 - 150 750 - - 10 230.2575150 10 Konturen und Schnitikarten
MW hohe thermische
Schneidkantenstabilitat
Andere Abmessungen und Radien innerhalb von 14 Tagen zu gleichen Preisen lieferbar! Spannung:

B Schrumpftechnologie

M Prazisions-Spannzange
B Kraftspanntechnik

B Weldon

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013



