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MINILINE

FIECOS TAR VHM-Kugelfraser zum Kopierfrasen
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Abmessungen

Kennung

11 12

Radiustoleranz >/_\4

030 6 - 64 06 - 015 2 580.006.003 10

o a4 o 040 6 - 64 08 - 020 2 580.008.004 10

0,50 6 - 64 1,0 - 0,25 2  580.010.005 10

060 6 - 64 12 - 030 2 580.012.006 10

08 6 - 64 16 - 040 2 580.016.008 10

1,00 6 - 64 20 - 050 2 580.020.010 10

m HSC Bearbeitung von 1,20 6 - 64 2,4 - 0,60 2  580.024.012 10

harten Werkstoffen 140 6 - 64 28 - 070 2 580.028.014 10

= Draliwinkel 30° rechts 10 6 - 64 30 - 075 2 580.030.015 10

" sl%ggﬁrgenau'gke't 1,60 6 - 64 3,2 - 0,80 2 580.032.016 10

= Formgenauigkeit 180 6 - 64 36 - 09 2 580.036.018 10

Radius + 0,005mm 200 6 - 64 40 - 1,00 2  580.040.020 10

= Lo&%ggéeﬁégﬁmmm 250 6 - 64 50 - 125 2  580.050.025 10

300 6 - 64 60 - 150 2 580.060.030 10

400 6 - 64 60 - 200 2 580.060.040 10

. 500 6 L 64 60 - 250 2 580.060.050 10

Soesbarli s i 500 6 - 8 80 - 25 2 580.080.050 10

ausgelegt fur die HSC- 6,00 6 - 64 8,0 - 3,00 2 580.080.060 10

E‘;‘?‘erg‘;ﬁ“l:‘r? d"gghg?fe';n 600 6 . 81 80 - 300 2 580.080.060 10

Stahlen bis 60 HRC. 8,00 8 - 105 10,0 - 4,00 2 580.100.080 10

Freinstgeschliffene 10,00 10 - 105 120 - 500 2 580.120.100 10
Schneiden fir hochste

Standzeit 1200 12 - 105 140 - 600 2  580.140.120 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

MINILINE

VHM-Kugelfraser zum Kopierfrasen

FECOSTAR

s
d1 @?J‘J_H_L" ¥

CEEETE

Abmessungen

d2 d3 11 12

0,5 6 045 64 10 25 025
0,5 6 045 64 10 50 025
0,6 6 055 64 12 30 0,30
0,6 6 055 64 12 60 0,30
0,8 6 075 64 16 40 040
0,8 6 075 64 16 80 040
1,0 6 09 64 20 50 050
1,0 6 095 64 20 100 0,50
1,0 6 095 64 20 150 0,50
1,0 6 095 64 20 200 0,50
1,2 6 115 64 24 60 0,60
1,2 6 115 64 24 120 0,60
1,4 6 135 64 28 70 070
1,4 6 135 64 28 140 0,70
15 6 145 64 30 75 075
1,5 6 145 64 30 100 0,75
1,5 6 145 64 30 150 0,75
1,5 6 145 64 30 200 0,75
1,6 6 155 64 32 80 080
1,6 6 155 64 32 160 0,80
18 6 175 64 36 90 090
18 6 175 64 36 180 0,90
2,0 6 192 64 40 100 1,00
2,0 6 192 64 40 150 1,00
2,0 6 192 64 40 200 1,00
2,0 6 192 64 40 250 1,00
2,5 6 242 64 50 125 1,25
2,5 6 242 64 50 200 1,25
3,0 6 290 64 60 150 1,50
3,0 6 290 64 60 250 1,50
4,0 6 390 64 60 150 2,00
5,0 6 490 64 80 180 2,50
5,0 6 490 81 80 300 2,50
6,0 6 590 64 80 180 3,00
6,0 6 59 81 80 300 3,00

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

N D N NN DNDNDDNDDNDDNDNDDNDDNDDNNMNDNDDNDDNDDNNMDNDDNDMDNDDNDMNDNDDNDDNDDNNMNDNDNDNDMDNDDNDMNDNDNDNDMDNDDNONDN

Kennung

581.025.005
581.050.005
581.030.006
581.060.006
581.040.008
581.080.008
581.050.010
581.100.010
581.150.010
581.200.010
581.060.012
581.120.012
581.070.014
581.140.014
581.075.015
581.100.015
581.150.015
581.200.015
581.080.016
581.160.016
581.090.018
581.180.018
581.100.020
581.150.020
581.200.020
581.250.020
581.125.025
581.200.025
581.150.030
581.250.030
581.150.040
581.180.050
581.300.050
581.180.060

581.300.060

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

1IMKF2A

2 Zahne

bis 56 HRC

Radiustoleranz »/_\4

r, max +0,003
-0,003

m HSC Bearbeitung von
harten Werkstoffen

m Drallwinkel 30° rechts

m Rundlaufgenauigkeit
0,003 mm

m Formgenauigkeit
Radius + 0,005mm

m Toleranz d1:0/-0,01mm
HM-Sorte: EZ44

Geometrie, Hartmetall und
Beschichtung speziell
ausgelegt fur die HSC-
Bearbeitung von hoc-
hlegierten und gehérteten
Stéhlen bis 60 HRC.
Freinstgeschliffene
Schneiden fur héchste
Standzeit

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013



N MINILINE HARTBEARBEITUNG
FECOSTAR VHM-Kugelfraser zur HSC Bearbeitung von harten Werkstoffen
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Abmessungen

Kennung
d3 11 12

Radiustoleranz >/_\4 0,3

4 0,27 53 07 1,0 015 2 581H010.003 10

r, max +8ggg 0,3 4 027 53 07 20 015 2 581H020.003 10

0,3 4 0,27 53 07 30 015 2 581H030.003 10

0,3 4 0,27 53 07 40 015 2 581H040.003 10

0,3 4 0,27 53 07 50 015 2 581H050.003 10

0,5 4 045 53 07 25 025 2 581H025.005 10

0,5 4 045 53 07 35 025 2 581H035.005 10

m HSC Bearbeitung von 0,5 4 045 53 07 45 025 2  581H045.005 10
harten Werkstoffen 0,5 4 0,45 53 0,7 6,5 0,25 2 581H065.005 10

m Drallwinkel 30° rechts 0,5 4 045 53 07 85 025 2 581H085.005 10
= Rundlaufgenauigkeit 0,5 4 045 53 07 100 0,25 2 581H100.005 10
0,003 mm 0,8 4 0,75 53 10 50 040 2 581H050.008 10

= Formgenauigkeit 0,8 4 0,75 53 1,0 8,0 0,40 2 581H080.008 10
Radius 0 /-0,01 mm 0,8 4 075 53 1,0 10,0 0,40 2 581H100.008 10

m Toleranz d1:0/-0,01mm 0,8 4 0,75 53 1,0 12,0 0,40 2 581H120.008 10
HM-Sorte: EZ22 0,8 4 075 62 10 140 0,40 2 581H140.008 10
0,8 4 0,75 62 1,0 16,0 0,40 2 581H160.008 10

1,0 4 095 53 15 40 050 2 581H040.010 10

Geometrie’ Hartmetall und 1,0 4 0,95 53 1,5 6,0 0,50 2 581H060.010 10
Beschichtung speziell 1,0 4 0,95 53 15 8,0 0,50 2 581H080.010 10
ausgelegt fur die HSC- 1,0 4 09 62 15 120 050 2 581H120.010 10
EZ?;’;;‘;“SE d"gghg‘r’fe%n 10 4 09 62 15 160 050 2 581H160.010 10
Stéhlen bis 65 HRC. 1,0 4 0,95 62 15 20,0 050 2 581H200.010 10
Freinstgeschliffene 1,0 4 095 62 15 250 0,50 2 581H250.010 10
Schneiden flir hochste 15 4 1,45 62 15 6,0 0,75 2 581H060.015 10
Standzeit 15 4 145 62 15 80 0,75 2 581H080.015 10
15 4 145 62 15 10,0 0,75 2 581H100.015 10

15 4 145 62 15 12,0 0,75 2 581H120.015 10

15 4 145 62 15 150 0,75 2 581H150.015 10

15 4 145 62 15 20,0 0,75 2 581H200.015 10

15 4 145 62 15 250 0,75 2 581H250.015 10

2,0 4 1,95 62 25 60 1,00 2 581H060.020 10

2,0 4 1,95 62 25 80 1,00 2 581H080.020 10

2,0 4 1,95 62 25 120 1,00 2 581H120.020 10

2,0 4 1,95 62 25 160 1,00 2 581H160.020 10

2,0 4 1,95 62 25 200 1,00 2 581H200.020 10

2,0 4 1,95 62 25 250 1,00 2 581H250.020 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

MINILINE HARTBEARBEITUNG
Fa| .
VHM-Kugelfraser zur HSC Bearbeitung von harten Werkstoffen FECOS TAR
£ o L - 1MKF2HA
d3 \
! . _ [ — = i
dl I@ }E— -_:E 1 = le - -
i — T
12 !
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B a 2 Zahne
13
\\ -
R0
Abmessungen
Kennung WG
d2 d3 11 12
Radiustoleranz >/_\<
3,0 6 29 62 35 60 150 2 581H060.030 10 r, max +0,003
3,0 6 290 62 35 80 150 2  581H080.030 10 -0,003
3,0 6 290 62 35 120 150 2 581H120.030 10
3,0 6 290 62 35 160 150 2 581H160.030 (10
3,0 6 290 62 35 200 150 2  581H200.030 10
3,0 6 290 62 35 250 150 2 581H250.030 (10
4,0 6 39 62 45 10,0 2,00 2 581H100.040 10
4,0 6 390 62 45 150 200 2 581H150.040 10
4,0 6 390 62 45 200 200 2 581H200.040 10 = HSC Bearbeitung von
40 6 390 62 45 250 200 2 581H250.040 10 harten Werkstoffen
40 6 390 62 45 300 200 2 581H300.040 10 = Drallwinkel 30° rechts
40 6 390 75 45 350 200 2 581H350.040 .10 = Rundlaufgenauigkeit
50 6 49 62 55 100 250 2 581H100.050 10 0003mm
50 6 49 62 55 150 250 2 581H150.050 10 " E‘;&Tugseg‘%gé‘ffnm
5,0 6 49 62 55 200 2,50 2 581H200.050 10 u Toleranz d 1:’0 0.01mm
5,0 6 49 62 55 250 250 2 581H250.050 10 HM-Sorte: EZ22.
5,0 6 49 62 55 300 2,50 2 581H300.050 10
5,0 6 49 75 55 350 250 2 581H350.050 10
6,0 6 5,9 62 65 100 3,00 2 581H100.060 10 _
60 6 59 62 65 150 300 2 581H150.060 .10 ggggﬂ?gﬁtedn”a;me“zeit:‘l'l' und
6,0 6 5,9 62 65 200 3,00 2 581H200.060 10 ausgelegt m?dig HsC-
6,0 6 5,9 62 6,5 25,0 3,00 2 581H250.060 | 10 Bearbeitung von hoch-
6,0 6 5,9 62 6,5 30,0 3,00 2 581H300.060 10 legierten und geharteten
6,0 6 5,9 75 65 350 3,00 2  581H350.060 (10 Stahlen bis 65 HRC.
Freinstgeschliffene
Schneiden flr héchste
Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar! Standzeit

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013



MINILINE GrarPHIT
FEECOSTAR VHM-Kugelfraser fur die Bearbeitung von Graphit im Formenbau
1IMKF2GA - 1 -
r 13 -
d3 \
_ . | ks "
| L]
d1 &_;J [ 31 } T d2
i I il el
2 Zahne !
12
GRAPHIT
Abmessungen
Kennung
d2 d3 11 12

0,2 4 018 40 03 06 01 2  565.006.002 10

0,2 4 018 40 03 15 01 2  565.015.002 10

0,3 4 027 40 05 15 015 2  565.015.003 10

0,3 4 027 40 05 30 015 2  565.030.003 10

0,3 4 027 40 05 45 015 2  565.045.003 10

0,3 4 027 40 05 60 015 2  565.060.003 10

m Hals freigeschliffen 0,4 4 0,36 40 0,6 2,0 0,20 2 565.020.004 10
= Rundlaufgenauigkeit 0,4 4 03 40 06 40 020 2 565.040.004 10
0,005 mm 0,4 4 036 60 06 60 020 2  565.060.004 10

m Formgenauigkeit 0,4 4 0,36 60 0,6 8,0 0,20 2 565.080.004 10
Radius +0,007 mm 0,5 4 045 40 0,7 25 025 2  565.025.005 10

m Toleranz d1:0/-0,015mm 05 4 045 40 07 35 025 2  565.035.005 10
HM-Sorte: EZ10 0,5 4 045 60 07 50 025 2 565050.005 10
05 4 045 60 07 75 025 2  565.075.005 10

05 4 045 60 07 100 0,25 2  565.100.005 10

0,6 4 055 60 1,0 30 030 2 565.030.006 10

0,6 4 055 60 1,0 60 030 2  565.060.006 10

0,6 4 055 60 1,0 90 030 2 565.090.006 10

Fraswerkzeug fiir die 0,6 4 05 60 1,0 110 0,30 2  565.110.006 10
Bearbeitung von 0,8 4 0,75 60 1,2 4,0 0,40 2 565.040.008 10
Graphitelektroden und 08 4 075 60 12 80 040 2 565.080.008 10
g:ﬁggg?eenq-Sggvtag;ﬁmg‘fkt 08 4 075 60 12 120 040 2  565.120.008 10
sverhaltnis. Bestens 0,8 4 075 60 1,2 160 0,40 2  565.160.008 10
geeignet fur Standard- 1,0 4 09 60 16 50 050 2 565.050.010 10
anwendungen. 1,0 4 0,95 60 1,6 10,0 0,50 2 565.100.010 10
1,0 4 09 60 16 150 050 2 565.150.010 10

1,0 4 09 60 1,6 200 050 2  565.200.010 10

1,2 4 115 60 1,6 50 0,60 2 565.050.012 10

1,2 4 115 60 1,6 100 0,60 2  565.100.012 10

1,2 4 115 60 1,6 150 0,60 2 565.150.012 10

1,5 4 145 60 24 50 075 2  565.050.015 10

15 4 145 60 24 100 0,75 2 565.100.015 10

1,5 4 145 60 24 150 0,75 2  565.150.015 10

15 4 145 60 24 200 075 2 565.200.015 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

MINILINE GrapPHIT

VHM-Kugelfraser fir die Bearbeitung von Graphit im Formenbau

r I -
d3 A
| EE .
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f
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Abmessungen
Kennung
d2 d3 11 12
2,0 4 1,92 60 3,0 6,0 1,00 2 565.060.020
2,0 4 1,92 60 3,0 12,0 1,00 2 565.120.020
2,0 4 1,92 60 3,0 18,0 1,00 2 565.180.020
2,0 4 1,92 60 3,0 20,0 1,00 2 565.200.020
2,0 4 1,92 60 3,0 240 1,00 2 565.240.020
2,0 4 1,92 60 3,0 30,0 1,00 2 565.300.020
3,0 6 2,90 60 3,5 8,0 1,50 2 565.080.030
3,0 6 2,90 60 3,5 12,0 1,50 2 565.120.030
3,0 6 2,90 60 3,5 18,0 1,50 2 565.180.030
3,0 6 2,90 60 3,5 30,0 1,50 2 565.300.030
3,0 6 2,90 100 3,5 450 1,50 2 565.450.030
4,0 6 3,90 60 4,0 10,0 2,00 2 565.100.040
4,0 6 3,90 60 4,0 12,0 2,00 2 565.120.040
4,0 6 3,90 60 4,0 24,0 2,00 2 565.240.040
4,0 6 3,90 100 4,0 40,0 2,00 2 565.400.040
50 6 49 60 50 150 2,50 2 565.150.050
5,0 6 4,9 60 5,0 30,0 2,50 2 565.300.050
50 6 49 60 50 40,0 2,50 2 565.400.050
5,0 6 4,9 100 5,0 50,0 2,50 2 565.500.050
6,0 6 59 60 6,0 18,0 3,00 2 565.180.060
6,0 6 59 60 6,0 20,0 3,00 2 565.200.060
6,0 6 59 60 6,0 30,0 3,00 2 565.300.060
6,0 6 59 100 6,0 60,0 3,00 2 565.600.060

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

FIECOS TAR|
1IMKF2GA
i
d2
]
2 Zahne
GRAPHIT
WG
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10 m Hals freigeschliffen
10 m Rundlaufgenauigkeit
10 0,005 mm
10 m Formgenauigkeit
10 Radius +0,007 mm
10 m Toleranz d1:0/-0,015mm
HM-Sorte: EZ10
10
10
10
Fraswerkzeug fur die
Bearbeitung von
Graphitelektroden und
Grinlingen. Qualitatsprodukt
mit bestem
Preis/Leistungsverhaltnis.
Bestens geeignet fur
Standardanwendungen.

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013



FIECOSITAR

MINILINE staNDARD

VHM-Kugelfraser, kurze Ausfuhrung

IMKF2K

2 Zahne

bis 60 HRC

Radiustoleranz >/_\4

r, max +0,003
-0,003

m HSC Bearbeitung von
harten Werkstoffen

m Drallwinkel 30° rechts

m Rundlaufgenauigkeit
0,003 mm

m Formgenauigkeit
Radius + 0,005mm

m Toleranz d1:0/-0,01mm
HM-Sorte: EZ44

Geometrie, Hartmetall und
Beschichtung speziell
ausgelegt fur die HSC-
Bearbeitung von hoc-
hlegierten und gehérteten
Stahlen bis 60 HRC.
Freinstgeschliffene
Schneiden fir héchste
Standzeit

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

d2

B06& (Y

0,30
0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,40
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00

o OO O O O O O O O O O O O O O o0 o o o O

=
N O

Abmessungen
11 12
- 64 0,6
- 64 0,8
- 64 1,0
- 64 1,2
- 64 1,6
- 64 2,0
- 64 2,4
- 64 2,8
- 64 3,0
- 64 3,2
- 64 3,6
- 64 4,0
- 64 5,0
- 64 6,0
- 64 6,0
- 64 6,0
- 81 8,0
- 64 8,0
- 81 8,0
- 105 10,0
- 105 12,0
- 105 14,0

0,15
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
0,90
1,00
1,25
1,50
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
4,00
5,00
6,00

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

N D NN N DN DN DN DD DNDNDDNDDNDDNDNDNDDNDNDNDDNDMDNDDNDNDN

Kennung

540E006.003
540E008.004
540E010.005
540E012.006
540E016.008
540E020.010
540E024.012
540E028.014
540E030.015
540E032.016
540E036.018
540E040.020
540E050.025
540E060.030
540E060.040
540E060.050
540E080.050
540E080.060
540E080.060
540E100.080
540E120.100
540E140.120

WG

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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MINILINE

FIEICOSITAR VHM-Radiusfraser zur HSC Bearbeitung

IMRF2

n

1 : 1
d1 - d2
. I p- |
2 Zahne
Abmessungen
Kennung
11 12
0,50 6 - 64 1,0 - 0,05 2  582.005.050 10
0,60 6 - 64 1,2 - 0,05 2 582.005.060 10
0,80 6 - 64 1,6 - 0,05 2  582.005.080 10
1,00 6 - 64 2,0 - 0,10 2 582.010.100 10
1,00 6 - 64 2,0 - 0,25 2  584.025.100 10
1,20 6 - 64 2,4 - 0,10 2 582.010.120 10
) 1,20 6 - 64 2,4 - 0,25 2 584.025.120 10
m HSC Bearbeitung von
harten Werkstoffen 1,40 6 - 64 2,8 - 0,10 2 582.010.140 10
m Drallwinkel 30° rechts 1,40 6 - 64 2,8 - 0,25 2 584.025.140 10
m Rundlaufgenauigkeit 1,50 6 - 64 3,0 - 0,10 2 582.010.150 10
0,003 mm 150 6 - 64 3,0 - 030 2 584.030.150 10
m Formgenauigkeit ) ) 10
Radius + 0,005mm 1,60 6 64 3,2 0,10 2 582.010.160 "
= Toleranz d1:0/-0,01mm 1,60 6 - 64 3,2 - 0,30 2 584.030.160
HM-Sorte: EZ44 1,80 6 4 64 3,6 - 0,10 2 582.010.180 10
1,80 6 - 64 3,6 - 0,30 2  584.030.180 10
2,00 6 1 64 4,0 - 0,20 2 582.020.200 10
Geometrie, Hartmetall und 2,00 6 - 64 4,0 = 0,50 2  584.050.200 10
Beschichtung speziell
ausgelegt fiir die HSC- 2,50 6 - 64 5,0 - 0,20 2  582.020.250 10
Bearbeitung von hoc- 2,50 6 = 64 5,0 = 0,50 2 584.050.250 10
hlegierten und geharteten ) ) 10
Stanlen bis 60 HRG. 3,00 6 64 6,0 0,20 2 582.020.300
Freinstgesch“ﬁene 3,00 6 o 64 6,0 © 0,30 2 582.030.300 10
Schneiden fiir hochste 3,00 6 4 64 6,0 - 0,50 2 584.050.300 10
Standzeit 400 6 . 64 60 - 020 2 582.020.400 10
4,00 6 - 64 6,0 - 0,40 2 582.040.400 10
4,00 6 - 64 6,0 - 0,50 2  584.050.400 10
5,00 6 - 64 8,0 - 0,20 2 582.020.500 10
5,00 6 - 64 8,0 - 0,50 2  584.050.500 10
6,00 6 - 64 8,0 - 0,20 2  582.020.600 10
6,00 6 - 64 8,0 - 0,60 2  582.060.600 10
6,00 6 - 64 8,0 - 0,50 2 584.050.600 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

FECO Zerspanungstechnik GmbH - Made in Germany 2013

Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

MINILINE . _
VHM-Radiusfraser zur HSC Bearbeitung FECOS TAR
- I o
g IMRF2A
e = \ E
-~ | Y T = 7
R S—=E = 3
o7 | B 1
o | 4 N ’
MG ooa Tk
ks I3 =
—— 2 Zahne
oo )2 ) 25 e (M )
Abmessungen .
0 - Kennung WG b|S 56 HRC
0,6 6 - 64 12 30 005 2 583.0503006 10
0,6 6 - 64 12 60 005 2 583.0506006 10
0,8 6 : 64 16 40 005 2 583.0504008 10
0,8 6 - 64 16 80 005 2 583.0508008 10
1,0 6 : 64 20 50 010 2 583.1005010 10
1,0 6 - 64 20 100 010 2 583.1010010 10
1,0 6 : 64 20 150 010 2 583.1015010 10
1,0 6 - 64 20 50 025 2 5852505010 10
1,2 6 - 64 24 60 010 2 583.1006012 10
1,2 6 e 64 24 120 010 2 583.1012012 10
1,2 6 c 64 24 60 025 2 5852506012 10
1,4 6 - 64 2,8 70 0,10 2 583.1007014 10 m HSC Bearbeitung von
14 6 - 64 28 140 010 2 583.1014014 10 harten Werkstoffen
1,4 6 - 64 28 70 025 2 5852507014 10 = Drallwinkel 30° rechts
15 6 - 64 30 75 010 2 583.1007515 10 = Rundlaufgenauigkeit
15 6 - 64 30 150 010 2 5831015015 10 g;)org?gr:guigkeit
1, - 4 : 7, , 2 .300751 10 " .
e oty 2| 33008015 0 Radius % 0,005mm
’ ’ ' ’ m Toleranz d1:0/-0,01mm
1,6 6 - 64 32 160 010 2 583.1016016 10 HM.Sorte: EZ44
1,6 6 - 64 32 80 030 2 5853008016 10
1,8 6 c 64 36 90 010 2 583.1009018 10
18 6 - 64 36 180 010 2 583.1018018 10 Geometrie, Hartmetall und
1,8 6 - 64 3,6 90 0,30 2 585.3009018 10 Beschichtung speziell
2,0 6 - 64 40 100 020 2 583.2010020 10 ausgelegt fiir die HSC-
20 6 - 64 40 200 020 2 583.2020020 10 Bearbeitung von hoc-
hlegierten und gehérteten
2,0 6 - 64 40 100 050 2 5855010020 10 Stahlen bis 60 HRC.
25 6 = 64 5,0 12,5 0,20 2 583.2012525 10 Freinstgesch”ffene
2,5 6 - 64 5,0 20,0 0,20 2 583.2020025 10 Schneiden fir hochste
2,5 6 = 64 50 125 0,50 2  585.5012525 10 Standzeit
3,0 6 - 64 60 150 030 2 583.3015030 10
3,0 6 c 64 60 150 020 2 583.2015030 10
3,0 6 - 64 60 250 020 2 583.2025030 10
3,0 6 : 64 60 150 050 2 5855015030 10
4,0 6 - 64 60 150 040 2 583.4015040 10
4,0 6 : 64 60 150 020 2 583.2015040 10
4,0 6 - 64 60 150 050 2 5855015040 10
5,0 6 : 64 80 180 020 2 583.2018050 10
5,0 6 - 64 80 180 050 2 5855018050 10
6,0 6 : 64 80 180 020 2 583.2018060 10
6,0 6 - 64 80 180 060 2 583.6018060 10
6,0 6 c 64 80 180 050 2 5855018060 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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MINILINE HARTBEARBEITUNG
FIEICOSITAR VHM-Radiusfraser zur HSC Bearbeitung von harten Werkstoffen
IMRF2HA
; . 1 _
d3 \
_ - ! b — 1 e & I
d1 N— R H 2
i Tl . !
I
2 Zahne : 2
13
- \\
bis 65 HRC Hsc][z:z]@%gj@s/@ [l] f’%
Abmessungen .

Kennung WG

dl d2  d3 11 ) 13 r z
0,5 4 045 53 07 25 005 2 583H005.025 10
0,5 4 045 53 07 35 005 2 583H005.035 10
0,5 4 045 53 07 45 005 2 583H005.045 10
0,5 4 045 53 07 65 005 2 583H005.065 10
0,5 4 045 53 07 85 005 2 583H005.085 10
0,5 4 045 53 07 100 005 2 583H005.100 10
0,8 4 075 53 10 50 008 2 583H008.050 10
0,8 4 075 53 10 80 008 2 583H008.080 10
m HSC Bearbeitung von 0,8 4 075 53 10 100 008 2 583H008.100 10
harten Werkstoffen 08 4 075 53 10 120 008 2 583H008.120 10
Drallwinkel 30° rechts 0,8 4 075 62 1,0 140 0,08 2  583H008.140 10
Rundlaufgenauigkeit 0,8 4 0,75 62 1,0 160 0,08 2 583H008.160 10
0,003 mm 1,0 4 09 53 15 40 010 2 583H010.040 10
= Formgenauigkeit 1,0 4 0,95 53 1,5 6,0 0,10 2 583H010.060 10
Radius 0 /-0,01 mm 1,0 4 09 53 15 60 020 2 583H010.060 10
» Toleranz d1:0/-0,01mm 1,0 4 09 53 15 80 010 2 583H010.080 10
HM-Sorte: EZ22 1,0 4 095 62 15 120 010 2 583H010.120 10
1,0 4 09 62 15 120 020 2 583H010.120 10
1,0 4 09 62 15 160 010 2 583H010.160 10
Geometrie, Hartmetall und 1,0 4 09 62 15 200 010 2 583H010.200 10
Beschichtung speziell 1,0 4 0,95 62 1,5 20,0 0,20 2 583H010.200 10
ausge|egt fur die HSC- 1,0 4 0,95 62 1,5 24,0 0,10 2 583H010.240 10
Bearbeitung von hoch- 15 4 145 62 15 60 015 2 583H015.060 10
legierten und gehérteten 1,5 4 1,45 62 1,5 6,0 0,30 2 583H015.060 10
Stéhlen bis 65 HRC. 15 4 145 62 15 80 015 2  583H015.080 10
Freinstgeschliffene 15 4 145 62 15 100 015 2 583H015.100 10
Schneiden fur hochste 15 4 145 62 15 100 030 2 583H015.100 10
Standzeit 15 4 145 62 15 120 015 2 583H015.120 10
1,5 4 145 62 15 150 0415 2 583H015.150 10
1,5 4 145 62 15 150 030 2 583H015.150 10
1,5 4 145 62 15 200 0415 2 583H015.200 10
1,5 4 145 62 15 250 0415 2 583H015.250 10
2,0 4 195 62 25 60 020 2 583H020.060 10
2,0 4 195 62 25 60 050 2 583H020.060 10
2,0 4 195 62 25 80 020 2 583H020.080 10
2,0 4 195 62 25 120 020 2 583H020.120 10
2,0 4 195 62 25 120 050 2 583H020.120 10
2,0 4 195 62 25 160 020 2 583H020.160 10
2,0 4 195 62 25 200 020 2 583H020.200 10
2,0 4 195 62 25 200 050 2 583H020.200 10
2,0 4 195 62 25 250 020 2 583H020.250 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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MINILINE HARTBEARBEITUNG
VHM-Radiusfraser zur HSC Bearbeitung von harten Werkstoffen FECOS TAR

IMRF2HA
S - L
d1 4e~2‘“~“~ J = dz2 I
— r.-
|2
- -
2 Zahne
88680
Abmessungen ;

. |gz o We bis 65 HRC
3,0 6 290 62 35 60 030 2 583H030.060 10
3,0 6 290 62 35 60 050 2 583H030.060 10
3,0 6 290 62 35 80 030 2 583H030.080 10
3,0 6 290 62 350 120 030 2 583H030.120 10
3,0 6 290 62 350 120 050 2 583H030.120 10
3,0 6 290 62 350 160 030 2 583H030.160 10
3,0 6 290 62 350 200 030 2 583H030.200 10
3,0 6 290 62 350 200 050 2 583H030.200 10
3,0 6 290 62 350 250 030 2 583H030.250 10
4,0 6 390 62 450 100 040 2 583H040.100 10
4,0 6 390 62 450 100 050 2 583H040.100 10
4,0 6 390 62 450 150 040 2 583H040.150 10 _
4,0 6 390 62 450 200 040 2 583H040.200 10 " E;zf‘xé?fs'tt‘(‘;f}gr‘]’on
4,0 6 390 62 450 200 050 2 583H040.200 10 : .

m Drallwinkel 30° rechts

4,0 6 390 75 450 250 040 2 583H040.250 10 = Rundiaufgenaigkeit
4,0 6 390 62 450 300 040 2 583H040.300 10 0,003 mm
4,0 6 390 62 450 300 050 2 583H040.300 10 = Formgenauigkeit
4,0 6 390 75 450 350 040 2 583H040.350 10 Radius 0 /-0.01 mm
5,0 6 49 62 55 100 050 2 583H050.100 10 = Toleranz d1:0/-0,01mm
5,0 6 49 62 55 150 050 2 583H050.150 10 HM-Sorte: EZ22
5,0 6 49 62 55 200 050 2 583H050.200 10
5,0 6 49 62 55 250 050 2 583H050.250 10
5,0 6 49 62 55 300 050 2 583H050.300 10 Geometrie, Hartmetall und
5,0 6 49 75 55 350 050 2 583H050.350 10 Beschichtung speziell
6,0 6 5,9 62 6,5 10,0 0,60 2 583H060.100 10 ausgelegt fir die HSC-
6,0 6 50 62 65 150 060 2 583H060.150 10 Bearbeitung von hoch-
6,0 6 50 62 65 200 060 2 583H060.200 10 legierten und geharteten
60 6 59 62 65 250 060 2 583H060.250 10 E:gihr:g% le"ssc ﬁﬁﬁ;'sec'
6,0 6 50 62 65 300 060 2 583H060.300 10 Schneiden fiir hochste
6,0 6 50 75 65 350 060 2 583H060.350 10 Standzeit

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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FIECOSITAR

MINILINE GrapPHIT

VHM-Radiusfraser zur Bearbeitung von GRAPHIT im Formenbau

IMRF2GA

2 Zahne

GRAPHIT

Hals freigeschliffen

Rundlaufgenauigkeit
0,005 mm

Formgenauigkeit
Radius +0,007 mm

m Toleranz d1:0/-0,015mm

Fraswerkzeug fur die
Bearbeitung von
Graphitelektroden und
Grinlingen. Qualitatsprodukt
mit bestem
Preis/Leistungsverhaltnis.
Bestens geeignet fur
Standardanwendungen.

n

r — -
\ d3 \
! l " s ] I
d1* oS E | ——&—# G
R 1, f
13
o).
Abmessungen
Kennung
11 12
0,2 4 0,18 40 0,3 0,6 - 2 575.002.006
0,2 4 0,18 40 0,3 15 - 2 575.002.015
0,3 4 0,27 40 0,5 15 - 2 575.003.015
0,3 4 0,27 40 0,5 3,0 - 2 575.003.030
0,3 4 0,27 40 0,5 4,5 - 2 575.003.045
0,3 4 0,27 40 0,5 6,0 - 2 575.003.060
04 4 0,36 40 0,6 2,0 - 2 575.004.020
0,4 4 0,36 40 0,6 4,0 - 2 575.004.040
0,4 4 0,36 60 0,6 6,0 - 2 575.004.060
0,4 4 0,36 60 0,6 8,0 - 2 575.004.080
0,5 4 0,45 40 0,7 2,5 - 2 575.005.025
0,5 4 0,45 40 0,7 3,5 - 2 575.005.035
0,5 4 0,45 60 0,7 5,0 - 2 575.005.050
0,5 4 0,45 60 0,7 7,5 - 2 575.005.075
0,5 4 0,45 60 0,7 10,0 - 2 575.005.100
0,6 4 0,55 60 1,0 3,0 - 2 575.006.030
0,6 4 0,55 60 1,0 6,0 - 2 575.006.060
0,6 4 0,55 60 1,0 9,0 - 2 575.006.090
0,6 4 0,55 60 1,0 11,0 - 2 575.006.110
0,8 4 0,75 60 1.2 4,0 - 2 575.008.040
0,8 4 0,75 60 12 8,0 - 2 575.008.080
0,8 4 0,75 60 12 12,0 - 2 575.008.120
0,8 4 0,75 60 1,2 16,0 - 2 575.008.160
1,0 4 0,95 60 1,6 5,0 - 2 575.010.050
1,0 4 0,95 60 1,6 10,0 - 2 575.010.100
1,0 4 0,95 60 1,6 15,0 - 2 575.010.150
1,0 4 0,95 60 1,6 20,0 - 2 575.010.200
1,2 4 1,15 60 1,6 5,0 - 2 575.012.050
12 4 1,15 60 1,6 10,0 - 2 575.012.100
1,2 4 1,15 60 1,6 15,0 - 2 575.012.150
1,5 4 1,45 60 2,4 5,0 - 2 575.015.050
1,5 4 1,45 60 2,4 10,0 - 2 575.015.100
1,5 4 1,45 60 2,4 15,0 - 2 575.015.150
15 4 1,45 60 2,4 20,0 - 2 575.015.200

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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MINILINE GrapPHIT

VHM-Radiusfraser zur Bearbeitung von GRAPHIT im Formenbau

FECOSTAR

n

)

| *, d3 A
! e = e gl &
dt | E?Sg__; ——#

— -—

13
(=) e ()
Abmessungen
Kennung
d2 d3 11 12 13
2,0 4 1,92 60 3,0 6,0 - 2 575.020.060
2,0 4 1,92 60 3,0 12,0 - 2 575.020.120
2,0 4 1,92 60 3,0 18,0 - 2 575.020.180
2,0 4 1,92 60 3,0 20,0 - 2 575.020.200
2,0 4 1,92 60 3,0 24,0 - 2 575.020.240
2,0 4 1,92 60 3,0 30,0 - 2 575.020.300
2,0 4 1,92 60 3,0 6,0 - 2 575.020.060
2,0 4 1,92 60 3,0 12,0 - 2 575.020.120
2,0 4 1,92 60 3,0 18,0 - 2 575.020.180
2,0 4 1,92 60 3,0 20,0 - 2 575.020.200
2,0 4 1,92 60 3,0 24,0 - 2 575.020.240
2,0 4 1,92 60 3,0 30,0 - 2 575.020.300
3,0 6 2,90 60 3,5 8,0 - 2 575.030.080
3,0 6 2,90 60 3,5 12,0 - 2 575.030.120
3,0 6 2,90 60 35 18,0 - 2 575.030.180
3,0 6 2,90 60 3,5 30,0 - 2 575.030.300
3,0 6 2,90 100 3,5 45,0 - 2 575.030.450
3,0 6 2,90 60 3,5 8,0 - 2 575.030.080
3,0 6 2,90 60 35 12,0 - 2 575.030.120
3,0 6 2,90 60 3,5 18,0 - 2 575.030.180
3,0 6 2,90 60 3,5 30,0 - 2 575.030.300
3,0 6 2,90 100 3,5 45,0 - 2 575.030.450
4,0 6 3,90 60 4,0 10,0 - 2 575.040.100
4,0 6 3,90 60 4,0 12,0 - 2 575.040.120
4,0 6 3,90 60 4,0 24,0 - 2 575.040.240
4,0 6 3,90 100 4,0 40,0 - 2 575.040.400
5,0 6 4,9 60 5,0 15,0 - 2 575.050.150
5,0 6 4,9 60 5,0 30,0 - 2 575.050.300
5,0 6 4,9 60 5,0 40,0 - 2 575.050.400
5,0 6 4,9 100 5,0 50,0 - 2 575.050.500
6,0 6 5,9 60 6,0 18,0 - 2 575.060.180
6,0 6 5,9 60 6,0 20,0 - 2 575.060.200
6,0 6 5,9 60 6,0 30,0 - 2 575.060.300
6,0 6 59 100 6,0 60,0 - 2 575.060.600

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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d2
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IMRF2GA

2 Zahne

GRAPHIT

m Hals freigeschliffen
m Rundlaufgenauigkeit

0,005 mm

m Formgenauigkeit

Radius +0,007 mm

m Toleranz d1:0/-0,015mm

Fraswerkzeug fur die
Bearbeitung von
Graphitelektroden und
Grinlingen. Qualitatsprodukt
mit bestem
Preis/Leistungsverhaltnis.
Bestens geeignet fiir
Standardanwendungen.
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MINILINE sTANDARD

VHM-Radiusfraser, kurze Ausfuihrung

FIECOSITAR

IMRF2K
~ *
) % e i
2 Zahne '
issotre | (vse ) == )2 oo W)

Abmessungen

Kennun
d1i 2

o
N

d3 11 12 13

IHHHHI

030 6 - 50 05 - 2  510E003.005 10
040 6 - 50 0,6 - 2  510E004.006 10
050 6 - 50 0,7 - 005 2 510E005.007 10
060 6 - 50 0,9 - 005 2 510E006.009 10
080 6 - 50 1,2 - 005 2 510E008.012 10
100 6 - 50 15 - 010 2 510E010.015 10
1,20 6 - 50 1.8 - 0,10 2 510E012.018 10
150 6 - 50 2,2 - 015 2 510E015.022 10
200 6 - 50 2,2 - 015 2 510E020.022 10

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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Angebot freibleibend. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Es gelten unsere bekannten Allgemeinen Geschaftsbedingungen.



